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ETR再生橡膠生產設備
利用水刀裂解技術將材料分子化為不同細目，回復聚合度效果提供回收再使用，設備分別提供廢輪胎之水刀再生橡膠生產設備 與 橡膠邊料之水刀再生橡膠生產設備 。
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[image: image5]  橡膠大底邊料之水刀裂解
	內容
	說明

	材料
	@橡膠大底產品之修邊料作回收處理
**廢輪胎作回收處理

	加工過程
	@大底修邊料可以依據材料顏色分別置入不同模具進行加工以回收不同顏色材料增加回收使用率。
在加工過程沒有產生氣味去造成的空氣汙染，操作環境乾淨無粉塵汙染，使用過的水也可以再回收利用。【符合環保再生回收利用標準規範】

	回收率
	@@ETR水刀裂解生產設備技術屬非接觸式的裂解分離製程，可將廢棄輪胎的橡膠、尼龍棉紗、鋼絲圈等材料有效裂解分離，並將橡膠體裂解成更細小之分子粉粒。經篩分析試驗取得膠粉粒徑分佈曲線，為15~300目之細膠粉量，較傳統細膠粉量增加至25％~50％之含量，且其膠粉大小不需再次加工研磨，即能符合市場需求。
** 材料在裂解過程幾乎無損耗，可以達到99%回收再使用，而且在【常溫常壓】生產過程不會產生碳化現象，所以回收材料接近原材料之物性，可直接添加入橡膠大底製品。

	設備結構
	以自動化加工處理方式晉升回收材料生產，同時也可以選配機器手臂之加工模式。
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